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TARGHETTA

GH-100

=]

250 bar

—

85°C

250 RPM

EVITARE L'IMPIEGO DELLA MASSIMA PRESSIONE CON LA MASSIMA VELOCITA®
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5 quantit o RUGOSITA' n
A VVVV/ Ra = 0.2
VVV Ra-=0.8
3 SMUSS| VV Ra=32
non 0,3 mm \V4 Ra = 12
2 guotafi ~ Grezzo
1 trattamento
descrizione modifica dafa firma
maferiale componente modello
GH_100 GH-100
dafa firma S%EA%%AZ‘BRFERALE scala
BE/‘&DSOSO%\ PREC ISIONE g
22'07'05 O Grossolano O Medio O Preciso W ?OOO

TURIAN

Castellanza

descrizione

Giunto Rot.2 vie

N*° disegno

8633




